Palpages possibles sur la Robodrill

Faites attention a bien
définir votre repére
d’usinage en 54 et celui du
palpeur en 55 qui
correspond au-dessus de
I’étau au milieu

La position de la
piece dans I’étau doit
étre sensiblement
identigue a celle de
la FAO

Z single surface X ou Y single X ou Y pocket
surface

X ou Y pocket XouY web Outer corner
with island

Circular bore Circular bore Circular boss
with island



